EAPTA

CARACTERISTICAS TECNICAS

UNIDADE DE INJEGAO Unid. Medida APTA 80 APTA 180 APTA 360 APTA 650

Diametro de rosca

Relagdio da rosca

Press&io de injecdo sobre o material

Volume teérico da injegéo

Peso méximo injetdvel (PS)*

Velocidade méxima da roscax

Zona de aquecimento + bico
Capoacidade de plasfificacdo (PS)*

Torque de motor hidrdulico

Poténcia total de aquecimento
UNIDADE DE FECHAMENTO
Forca de fechamento

Curso méximo de abertura

Espessura de molde (méx,/min)

Peso méximo do molde

Passagem entre colunas (hor e ver)

Dimensdes das placas

Distéincia méxima entre placas
Curso extrator hidrdulico central

Forga do extrator hidrdulico

N° de pinos de exiraggio

Diémetro minimo do molde

Diémetro do anel de cenfragem
UNIDADE DE ACIONAMENTO

Conjunto moto bomba

Poténcia de acionamento

DADOS GERAIS
Tempo de ciclo a vazio (Euromap 6)

Capacidade do reservatério de dleo
Capoacidade do funil

Peso bruto da méquina

Dimensdes da méaquina (CxLxA)
Poténcia instalada

Volume H2O a 24°C - resfriamento 6leo
Presséio méxima de trabalho

* P.S.: Poliestireno - Densidade média: 091 g/cm®  ** Material ¢/ dureza shore D50-60. Outros termoplésticos, consultar a fébrica

HIMACO



